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Масса Масштаб
Изм. Лист № докум. Подп. Дата

Лит.

Разраб.
Пров.
Т.контр. Лист Листов

Н.контр.
Утв.

4:1
1

Цанга
(хвотовик 8 мм)
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DEPRAG GDS070-190SXI
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DEPRAG GDS070-190SXI
Копировал Формат A4

1 * размер для справок

2 H14; h14; ±
IT14
2

3 HRC 58...62
4 После выполнения термообработки и чистовой обработки выполнить
пазы 1 мм

ПТИ


